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02 99 28 4 -250 28 16 10.78 G1/4” 30 M20 130 256
02 99 65 4 -250 65 49 29.41 G1/4” 30 M20 167 301
02 99 95 4 -250 95 74 23.53 G1/4” 30 M20 197 333

Rapports de transformation : N (newton) = Kg x 9.81 (force de gravité) ; inch = mm ; pounds = g = Kg
25.4 453.6 0.4536
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VIDE ON
OBJET EN  

PRÉHENSION
VANNE OUVERTE

PORTE-VENTOUSES SIMPLES AVEC VANNE D’ISOLEMENT 
AUTOMATIQUE INCORPORÉE

PORTE-VENTOUSES AVEC ATTACHE RAPIDE DROITE POUR TUYAU EN PLASTIQUE Ø 6 X 8

Art. Débit minimum Degré de vide C Course effective de Force de poussée D E F L Poids
d’amorçage m3/h minimum mbar suspension mm du ressort N Ø Ø g

N.B.	 La force de levage du porte-ventouses dépend directement du modèle de ventouse qui y est appliqué.
	 Les ventouses ne font pas partie intégrante des porte-ventouses et doivent donc être commandées séparément.
	 Pour commander les porte-ventouses avec les attaches en L, ajouter la lettre L au code.
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VIDE ON
OBJET PAS EN 

PRÉHENSION
VANNE FERMÉE

Équipé de bagues 
antifriction

En plus d’avoir toutes les caractéristiques techniques des porte-ventouses simples,  ils ont également 
une vanne d’isolement automatique incorporée. La vanne d’isolement automatique a pour fonction 
de fermer automatiquement l’aspiration lorsque la ventouse ne s’appuie pas sur la surface de 
chargement à prélever, ou, lorsque la préhension est défectueuse ou en présence d’une importante 
transpiration, en évitant de cette façon, l’abaissement du degré de vide sur les ventouses restant 
sur l’installation, régulièrement en prise avec la charge. L’avantage obtenu est évident, puisqu’avec 
ce système on n’est plus liés au positionnement ou à l’exclusion des ventouses non concernées 
par la préhension. Sur ces porte-ventouses peuvent être montées les ventouses ayant un 
diamètre minimum de 10 mm et un maximum de 50 mm, puisqu’ils sont équipés 
d’un support fileté mâle de 1/8” gaz.
Ils sont constitués de :
- Une tige en laiton pour la fixation de la ventouse ;
- Un manchon fileté en acier, équipé de deux douilles antifriction 

et de deux écrous hexagonaux, pour le montage rapide du porte-
ventouses sur l’automatisme ;

- Un ressort pour amortir l’impact de la ventouse et, en même temps,  
garder une pression constante avec la charge à soulever ;

- Un raccord rapide pour la connexion au tuyau d’aspiration ;
- Une vanne d’isolement automatique.


